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16.08.2011 / Неуточненные данные 

Выбор компрессора: Откр-е винтов. компрессоры

Исходные данные

модель компрессора OSNA8591-K

Хладагент R717 [NH3]

Темп., используемая в расчете Темп. ''точки росы''

Tиспарения SST -30°C

Тконденсации SCT 35°C

Режим эксплуатации ECO

Темп. жидкости Auto

t нагнетания 80°C

Перегрев всасыв. паров 5K

Полезный перегрев 100%

Частота вращения 2900 /min

Регулятор производ-сти 100%

Результат

модель компрессора OSNA8591-K

Холодопроизвод-сть 165.7 kW

Холодопроизвод-сть* 165.7 kW

Произв-сть испарителя 165.7 kW

Потребл. мощность 80.1 kW

Пр-сть конденсации 192.9 kW

СОР/КПД 2.07

СОР/КПД * 2.07

Массов. расход LP 466 kg/h

Массов. расход HP 554 kg/h

Режим эксплуатации ECO

Темп. жидк-ти (переохлад-ель) -9.89 °C

Масс. расход ЕСО 87.9 kg/h

Произв-ть переохл-ля 27.1 kW

Темп.насыщ.паров ECO -9.89 °C

ECO-давление 2.93 bar(a)

Объемн. расход масла 3.38 mі/h

выход из маслоохл-ля 47.7 °C

Произв-ть маслоохл-ля 52.9 kW

Необх. мотор привода 110.0 kW

Сжатый пар не охлажд. 215 °C

Начальная точка выбора мотора см. ''Техн. данные/примечания''

Дополнительное охлаждение/ограничения (см. Пределы + Техн. данные)

данные, подтверждённые экспериментально

*в соответствии с EN12900 (5K перегрев всасываемого газа, с экономайзером типа "open flash")

Границы применения (Standard)
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