
Parallelverbund von
Octagon®-Verdichtern

• 2KC-05.2(Y) .. 4CC-6.2(Y)
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Seit Einführung der Octagon®-Serie
konnten umfassende Erfahrungen bei
deren Einsatz in Verbundanlagen ge-
wonnen werden. Gestützt auf ergän-
zende Labortests wurden daraus op-
timierte Schaltungsvarianten für eine
kostengünstige und betriebssichere
Anwendung entwickelt.

Die nachfolgende Beschreibung um-
fasst Hinweise zur Planung und Aus-
führung derartiger Anlagen. System
bedingte Kriterien müssen jedoch
zusätzlich berücksichtigt werden und
erfordern bei Bedarf spezifische Maß-
nahmen in Auslegung und Ausrüs-
tung.

1 Allgemeines zum Parallel-
verbund

Für den Parallelverbund von Hubkol-
benverdichtern kommen in der Regel
drei Systemvarianten zur Anwendung:
• Öl- und Gasausgleich zwischen

Kurbelgehäusen (über Schauglas
oder separate Anschlüsse),

Parallel compounding of
Octagon® compressors 

• 2KC-05.2(Y) .. 4CC-6.2(Y) 

Contents 

1 General information on parallel
compounding 

2 Information on planning and
installation 

Since the introduction of the 
Octagon® series, extensive experi-
ence has been gained with its appli-
cation in compound systems. From
this experience, and with the aid of
supplementary laboratory testing,
optimised design solutions have been
developed for inexpensive and reliable
applications. 

The following description includes
information on planning and designing
such systems. However, system relat-
ed criteria must also be taken into
consideration with their specific
requirements in terms of design and
equipment. 

1 General information on parallel
compounding 

For parallel compounding of recipro-
cating piston compressors, three dif-
ferent system designs are usually
applied: 
• Oil and gas equalising between

crankcases (via sight glass or sep-
arate connections), 

Ïàpàëëåëüíîå ñîåäèíåíèå
êîìïpåññîpîâ Octagon® â
ìíîãîêîìïpåññîpíûõ
óñòàíîâêàõs

• 2KC-05.2(Y) .. 4CC-6.2(Y)

Ñîäåpæàíèå:

1 Îáùàÿ èíôîpìàöèÿ î
ïàpàëëåëüíîì ñîåäèíåíèè

2 Èíôîpìàöèÿ ïî ïpîåêòèpîâàíè∑
è óñòàíîâêå

Ñ ìîìåíòà ïîÿâëåíèÿ êîìïpåññîpîâ
ñåpèé Octagon® íàêîïëåí áîãàòûé
îïûò ïî èõ ïpèìåíåíè∑ â
ìíîãîêîìïpåññîpíûõ óñòàíîâêàõ. Íà
îñíîâå ∫òîãî îïûòà, à òàêæå ñ
èñïîëüçîâàíèåì påçóëüòàòîâ
ñïåöèàëüíîãî ëàáîpàòîpíîãî
òåñòèpîâàíèÿ, áûëè pàçpàáîòàíû
îïòèìèçèpîâàííûå êîíñòpóêòîpñêèå
påøåíèÿ, îáåñïå÷èâà∑ùèå
íåäîpîãîå è íàäåæíîå ïpèìåíåíèå.

Íèæåïpèâåäåííîå îïèñàíèå âêë∑÷àåò
èíôîpìàöè∑ î ïpîåêòèpîâàíèè è
pàçpàáîòêå òàêèõ ñèñòåì.
Íåîáõîäèìî òàêæå ïpèíèìàòü âî
âíèìàíèå îñîáûå òpåáîâàíèÿ,
ïpåäúÿâëÿåìûå ê pàçpàáàòûâàåìîé
ñèñòåìå ñ òî÷êè çpåíèÿ êîíñòpóêöèè
è èñïîëüçóåìîãî îáîpóäîâàíèÿ.

1 Îáùàÿ èíôîpìàöèÿ î
ïàpàëëåëüíîì ñîåäèíåíèè

Äëÿ ïàpàëëåëüíîãî ñîåäèíåíèÿ
ïîpøíåâûõ êîìïpåññîpîâ îáû÷íî
èñïîëüçóåòñÿ òpè pàçëè÷íûõ ñõåìû:
• Âûpàâíèâàíèå ópîâíÿ ìàñëà è

äàâëåíèÿ ãàçà â êàpòåpàõ ïî
òpóáîïpîâîäàì, ñîîáùà∑ùèì
êàpòåpû êîìïpåññîpîâ
(òpóáîïpîâîäû ñòûêó∑òñÿ ÷åpåç
ìåñòî óñòàíîâêè ñìîòpîâîãî
ãëàçêà èëè ÷åpåç îòäåëüíûå
ñîåäèíåíèÿ)
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• Oil distribution via optimised suc-
tion header, 

• Oil level regulators (with low pres-
sure or high pressure oil reservoir).

Oil and gas equalisation 

This design has often been used for
compressors with small to medium
capacities. It is less expensive than
systems with oil level regulators, but
also has decisive disadvantages. 

Due to the pipe connection between
the crankcases, suction gas also con-
stantly flows through compressors (in
bypass) that are switched off. With
unfavourable conditions this means
that oil migration is possible to com-
pressors that are in operation. This
can interfere with the general oil circu-
lation. 

Therefore with compressors 
2KC-05.2(Y) to 4CC-6.2(Y) only
methods described as follows are
recommended. 

Oil distribution via optimised suc-
tion line header 

This method has hitherto mainly been
used in factory produced cooling units
or specially tested systems. Although
with this solution a direct oil migration
between compressors is avoided, but
nevertheless constant oil distribution
requires that special measures are
taken. 

For Octagon® compressors a system
has now been developed that main-
tains oil supply also with this design. It
is intended for applications as defined
in chapter 2.1. 

• Pàñïpåäåëåíèå ìàñëà ÷åpåç
îïòèìèçèpîâàííûé êîëëåêòîp íà
âñàñûâàíèè

• Påãóëÿòîpû ópîâíÿ ìàñëà (ñ
ïpèìåíåíèåì ìàñëÿíîãî påñèâåpà
íèçêîãî èëè âûñîêîãî äàâëåíèÿ)

Âûpàâíèâàíèå äàâëåíèÿ ãàçà è
ópîâíÿ ìàñëà ïî òpóáîïpîâîäàì,
ñîîáùà∑ùèì êàpòåpû êîìïpåññîpîâ

πòà ñõåìà ÷àñòî ïpèìåíÿåòñÿ äëÿ
êîìïpåññîpîâ ìàëîé è ñpåäíåé
ïpîèçâîäèòåëüíîñòè. Îíà ìåíåå
çàòpàòíàÿ, ÷åì ñõåìà ñ påãóëÿòîpàìè
ópîâíÿ ìàñëà, íî òàêæå èìååò ñâîè
íåäîñòàòêè.

Èç-çà íàëè÷èÿ òpóáîïpîâîäíîãî
ñîåäèíåíèÿ êàpòåpîâ êîìïpåññîpîâ
÷åpåç îòêë∑÷åííûå êîìïpåññîpû
òàêæå ïîñòîÿííî ïpîòåêàåò
âñàñûâàåìûé ãàç (ïî îáõîäíîìó
ïóòè). πòî îçíà÷àåò, ÷òî ïpè
íåáëàãîïpèÿòíîì ñòå÷åíèè
îáñòîÿòåëüñòâ âîçìîæíî ïåpåòåêàíèå
ìàñëà èç êàpòåpîâ íåpàáîòà∑ùèõ
êîìïpåññîpîâ â pàáîòà∑ùèå
êîìïpåññîpû. πòî ìîæåò íàpóøèòü
íîpìàëüíó∑ öèpêóëÿöè∑ ìàñëà. 

Ïî∫òîìó äëÿ êîìïpåññîpîâ ìîäåëåé
2KC-05.2(Y) äî 4CC-6.2(Y) påêîìåíäó∑òñÿ
òîëüêî íèæåóêàçàííûå ìåòîäû.

Pàñïpåäåëåíèå ìàñëà ÷åpåç
îïòèìèçèpîâàííûé êîëëåêòîp 
íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ

Äî íàñòîÿùåãî âpåìåíè ∫òîò ìåòîä
â îñíîâíîì èñïîëüçîâàëñÿ â
õîëîäèëüíûõ óñòàíîâêàõ çàâîäñêîãî
ïpîèçâîäñòâà èëè ñïåöèàëüíî
èñïûòûâàåìûõ ñèñòåìàõ. Õîòÿ äàííîå
påøåíèå èñêë∑÷àåò ïpÿìîå ïåpåòåêàíèå
ìàñëà èç îäíîãî êîìïpåññîpà â
äpóãîé, äëÿ íàäåæíîãî ïîñòîÿííîãî
pàñïpåäåëåíèÿ ìàñëà íåîáõîäèìî
ïpèíÿòèå îñîáûõ ìåp. 
Äëÿ êîìïpåññîpîâ Octagon® pàçpàáîòàíà
ñèñòåìà, îáåñïå÷èâà∑ùàÿ ïîäà÷ó ìàñëà,
ïî äàííîé ñõåìå. Îíà ïpèìåíÿåòñÿ â
ñëó÷àÿõ, îïèñàííûõ â ãëàâå 2.1.

• Ölverteilung über optimierten
Saugkollektor,

• Ölspiegel-Regulatoren (mit Nieder-
druck- oder Hochdruck-Ölreservoir). 

Öl- und Gasausgleich

war bisher bei Verdichtern kleinerer
bis mittlerer Leistungsgrößen eine
häufig gewählte Ausführung. Sie ist
kostengünstiger als Systeme mit
Ölspiegel-Regulatoren, hat aber 
auch entscheidende Nachteile. 

Bedingt durch die Rohrverbindung
zwischen den Kurbelgehäusen wer-
den auch abgeschaltete Verdichter
stetig von Sauggas (im Bypass)
durchströmt. Bei ungünstigen
Verhältnissen ist dadurch eine Öl-
verlagerung zu den in Betrieb befind-
lichen Verdichtern möglich, die zu
Störungen des Ölhaushalts führen
kann.

Für die Verdichter 2KC-05.2(Y) bis
4CC-6.2(Y) werden deshalb nur die
nachfolgend beschriebenen Methoden
empfohlen.

Ölverteilung über optimierten
Saugleitungs-Kollektor 

wurde bisher hauptsächlich in fabrik-
mäßig gefertigten Kühlsätzen oder
speziell erprobten Systemen einge-
setzt. Mit dieser Lösung ist eine direk-
te Ölverlagerung zwischen den Ver-
dichtern zwar ausgeschlossen, die
gleichmäßige Ölverteilung erfordert
aber spezielle Maßnahmen. 

Für die Octagon®-Verdichter wurde
jetzt ein System entwickelt, bei dem
der Ölhaushalt auch bei dieser Aus-
führung sichergestellt werden kann. 
Sie ist für Anwendungen vorgesehen,
wie sie unter Kapitel 2.1 definiert sind.
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Ölspiegel-Regulatoren

(mit Ölabscheider und Ölreservoir)
sind universell einsetzbar, erfordern
allerdings einen höheren Aufwand.
Sie sollten bei folgenden Anwen-
dungen bevorzugt werden:
• Parallelschaltung von mehr als 

4 Verdichtern,
• Verdichter unterschiedlicher 

Leistung und/oder mit Leistungs-
regelung (auch drehzahlgeregelte
Verdichter),

• Einsatz von Satelliten-Verdichtern
(unterschiedliche Saugdrücke),

• Anlagen, die dazu neigen, größere
Mengen Öl auf die Niederdruck-
seite zu verlagern – z.B. kritische
Strömungsgeschwindigkeit bei
Teillast, 

• verzweigte Systeme mit großen
Leitungslängen und hoher Käl-
temittelfüllung.

Ausführungshinweise siehe 
Kapitel 2.2.

Tandem-Verdichter

Der Tandem-Verdichter ist die ein-
fachste Art eines Parallelverbundes
zweier Verdichter. Durch die gemein-
same großvolumige Saugkammer ist
in der Regel eine gleichmäßige Ölver-
teilung gewährleistet.
Im Leistungsbereich der Octagon®-
Verdichter stehen 13 Tandems für
Klima- bis Tiefkühlanwendung zur
Verfügung.

Oil level regulators 

These systems can be applied univer-
sally using both oil separator and oil
reservoir, but they are more complex
and are preferably used in the follow-
ing applications: 
• Parallel compounding with more

than 4 compressors,
• compressors with different capaci-

ties and/or with capacity control as
well as those using speed control, 

• the use of satellite compressors
(different suction pressures), 

• systems which tend to migrate
large amounts of oil to the low
pressure side – e.g. critical flow
velocities with part load, 

• branched systems with long pipe
runs and high refrigerant charges.

See chapter 2.2 for remarks on
design. 

Tandem compressors 

Tandem compressors are the simplest
type of parallel system with two com-
pressors. Due to the common large
suction chamber an equal oil distribu-
tion is usually assured. 
In the capacity range of the Octagon®

compressors there are 13 tandems
available for high, medium and low-
temperature applications. 

Påãóëÿòîpû ópîâíÿ ìàñëà

πòè ñèñòåìû ìîãóò ïpèìåíÿòüñÿ
óíèâåpñàëüíî ñ èñïîëüçîâàíèåì è
ìàñëîîòäåëèòåëÿ è ìàñëÿíîãî
påñèâåpà. Îäíàêî îíè áîëåå
ñëîæíûå è íàèëó÷øèì îápàçîì
ïîäõîäÿò äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â
ñëåäó∑ùèõ ñëó÷àÿõ:
• Ïàpàëëåëüíîå ñîåäèíåíèå áîëåå

4-õ êîìïpåññîpîâ
• Êîìïpåññîpû ñ pàçëè÷íîé

ïpîèçâîäèòåëüíîñòü∑ è/èëè ñ
påãóëèpîâàíèåì
ïpîèçâîäèòåëüíîñòè, à òàêæå ñ
påãóëèpîâàíèåì ÷àñòîòû âpàùåíèÿ
êîëåí÷àòîãî âàëà

• Èñïîëüçîâàíèå êîìïpåññîpîâ-
ñàòåëëèòîâ (pàçëè÷íûå äàâëåíèÿ
âñàñûâàíèÿ)

• Ñèñòåìû, â êîòîpûõ áîëüøîå
êîëè÷åñòâî ìàñëà ïåpåòåêàåò íà
ñòîpîíó ñ íèçêèì äàâëåíèåì –
íàïpèìåp, êpèòè÷åñêèå ñêîpîñòè
ïîòîêà ïpè íåïîëíîé íàãpóçêå

• Pàçâåòâëåííûå ñèñòåìû ñ áîëüøîé
äëèíîé òpóáîïpîâîäîâ è áîëüøèì
êîëè÷åñòâîì õëàäàãåíòà.

Ïîÿñíåíèÿ ïî îñîáåííîñòÿì äàííîé
ñèñòåìû ïpèâåäåíû â ãëàâå 2.2

Òàíäåì-êîìïpåññîpû

Òàíäåì-êîìïpåññîpû ÿâëÿ∑òñÿ
ïpîñòåéøèì òèïîì ïàpàëëåëüíîé
ñèñòåìû, ñîñòîÿùåé èç äâóõ
êîìïpåññîpîâ. Pàâíîìåpíîå
pàñïpåäåëåíèå ìàñëà îáû÷íî
îáåñïå÷èâàåòñÿ áëàãîäàpÿ îáùåé
áîëüøîé êàìåpå âñàñûâàíèÿ.
Â íàñòîÿùèé ìîìåíò êîìïàíèåé
Áèòöåp ñåpèéíî ïpîèçâîäèòñÿ 13
ìîäåëåé òàíäåì-êîìïpåññîpîâ
Octagon® pàçëè÷íîé ïpîèçâîäèòåëüíîñòè
äëÿ âûñîêî-, ñpåäíå- è íèçêîòåìïåpàòópíîãî
îõëàæäåíèÿ.

KT-602-1 RUS
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2 Remarks on planning and
assembly 

2.1 Parallel compounding with opti-
mised suction line header 

The internal oil circulation system of
the Octagon® compressor is designed
so that oil carry over varies depending
on the oil level in the crankcase. In
combination with an optimised suction
header and an intelligent system con-
trol, this leads to a self-regulatory
effect. 

General requirements and remarks

• The system is intended for plants
with 
- up to 4 compressors of the same

capacity,
- no capacity control. 

• Load sequence switching is neces-
sary at intervals of maximum one
hour so that the temperature of idle
compressors cannot drop too low.
Ideally, the cylinder heads should
not become cooler than the con-
densing temperature in order to
avoid back condensation. A higher
temperature also reduces the
refrigerant concentration in the oil
and thus reduces the carry over
when starting the compressor. 

• System design / pipe work: 
A precondition for safe operation is
an even oil transport in the system.
This applies to full load and part
load conditions and therefore
requires a careful pipe work design
to ensure minimum flow velocities. 

• System control: 
Systems with intelligent control
logic should be preferred. This facil-
itates automatic compressor
sequence change as well as equal
compressor running periods with
minimal cycling rate. 

2 Èíôîpìàöèÿ î ïpîåêòèpîâàíèè è
ìîíòàæå

2.1 Ïàpàëëåëüíîå ñîåäèíåíèå ñ
îïòèìèçèpîâàííûì êîëëåêòîpîì
íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ

Ñèñòåìà âíóòpåííåé öèpêóëÿöèè
ìàñëà êîìïpåññîpîâ Octagon®

ñêîíñòpóèpîâàíà òàêèì îápàçîì, ÷òî
èíòåíñèâíîñòü óíîñà ìàñëà çàâèñèò
îò ópîâíÿ ìàñëà â êàpòåpå. Â
êîìáèíàöèè ñ îïòèìèçèpîâàííûì
êîëëåêòîpîì íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ è
èíòåëëåêòóàëüíîé ñèñòåìîé
óïpàâëåíèÿ ∫òî ñîçäàåò ∫ôôåêò
ñàìîpåãóëèpîâàíèÿ.

Îáùèå òpåáîâàíèÿ è êîììåíòàpèè

• Ñèñòåìà ïpåäíàçíà÷åíà äëÿ
ñëåäó∑ùèõ óñòàíîâîê:
- ñ êîëè÷åñòâîì êîìïpåññîpîâ
îäèíàêîâîé ïpîèçâîäèòåëüíîñòè
íå áîëåå 4-õ,

- áåç påãóëèpîâàíèÿ
ïpîèçâîäèòåëüíîñòè.

• Äëÿ òîãî ÷òîáû òåìïåpàòópà
êîìïpåññîpà íà õîëîñòîì õîäå íå
óïàëà ñëèøêîì íèçêî, íåîáõîäèìî
ïåpåêë∑÷åíèå î÷åp¸äíîñòè âêë∑÷åíèÿ
êîìïpåññîpîâ â öåíòpàëè ñ èíòåpâàëîì
ìàêñèìóì 1 ÷àñ. Â èäåàëüíîì ñëó÷àå
ãîëîâêè áëîêà öèëèíäpîâ íå äîëæíû
îõëàæäàòüñÿ äî òåìïåpàòópû íèæå,
÷åì òåìïåpàòópà êîíäåíñàöèè, ÷òîáû
èñêë∑÷èòü îápàòíó∑ êîíäåíñàöè∑
ôpåîíà íà êëàïàííûõ äîñêàõ. Áîëåå
âûñîêàÿ òåìïåpàòópà ñïîñîáñòâóåò
óìåíüøåíè∑ êîíöåíòpàöèè õëàäàãåíòà,
pàñòâîp¸ííîãî â ìàñëå, à,
ñëåäîâàòåëüíî, ñíèæàåòñÿ óíîñ
ìàñëà ïpè çàïóñêå êîìïpåññîpà.

• Êîíñòpóêöèÿ ñèñòåìû / ïpîêëàäêà
òpóáîïpîâîäîâ:
Óñëîâèåì áåçîïàñíîé ∫êñïëóàòàöèè
ÿâëÿåòñÿ pàâíîìåpíàÿ öèpêóëÿöèÿ
ìàñëà â ñèñòåìå. πòî óñëîâèå äîëæíî
âûïîëíÿòüñÿ êàê ïpè ïîëíîé, òàê è ïpè
÷àñòè÷íîé íàãpóçêå, à, ñëåäîâàòåëüíî,
íåîáõîäèìî óäåëèòü îñîáîå âíèìàíèå
êîíñòpóêöèè òpóáîïpîâîäîâ, ÷òîáû
ìèíèìèçèpîâàòü ñêîpîñòè ïîòîêîâ.

• Óïpàâëåíèå ñèñòåìîé:
Ïpåäïî÷òåíèå ñëåäóåò îòäàâàòü
èíòåëëåêòóàëüíîé ëîãèêå óïpàâëåíèÿ,
êîòîpàÿ îáåñïå÷èâàåò àâòîìàòè÷åñêîå
ïåpåêë∑÷åíèå î÷åp¸äíîñòè âêë∑÷åíèÿ
êîìïpåññîpîâ â öåíòpàëè, à òàêæå
pàâíûå ïåpèîäû pàáîòû êîìïpåññîpîâ
ñ ìèíèìàëüíîé öèêëè÷íîñòü∑
(êîëè÷åñòâî èõ ïóñêîâ â åäèíèöó
âpåìåíè).

2 Hinweise zu Planung und
Montage

2.1 Parallelverbund mit optimier-
tem Saugleitungs-Kollektor

Das interne Ölumlaufsystem der 
Octagon®-Verdichter ist konstruktiv so
ausgeführt, dass sich der Ölwurf in
Abhängigkeit vom Ölniveau im Kur-
belgehäuse verändert. In Verbindung
mit einem optimierten Saugkollektor
und intelligenter Verbundanlagen-
Steuerung führt dies zu einem Selbst-
regel-Effekt. 

Allgemeine Anforderungen und
Hinweise

• Das System ist vorgesehen für An-
lagen mit
- bis zu 4 Verdichtern gleicher 

Leistung,
- ohne Leistungsregelung. 

• Grundlast-Umschaltung im Takt von
max. einer Stunde ist notwendig,
damit sich die Temperatur abge-
schalteter Verdichter nicht zu stark
absenken kann. Idealerweise soll-
ten sich die Zylinderköpfe nicht
unter Verflüssigungstemperatur
abkühlen, um Rückkondensation zu
vermeiden. Höhere Temperatur
reduziert auch die Kältemittel-
konzentration im Öl und reduziert
dadurch dem Ölwurf beim
Verdichterstart. 

• System-Auslegung / Rohrnetz: 
Voraussetzung für einen sicheren 
Betrieb ist ein gleichmäßiger Öl-
transport im System. Dies gilt für
Voll- und Teillast-Bedingungen und
erfordert daher eine sorgfältige
Auslegung des Rohrnetzes hin-
sichtlich minimaler Strömungs-
Geschwindigkeiten. 

• System-Steuerung:
Es sollte vorzugsweise ein System
mit intelligenter Steuerungslogik
zum Einsatz kommen. Dies ermög-
licht automatische Sequenzum-
schaltung sowie gleichmäßig lange
Verdichter-Laufzeiten bei minimaler
Schalthäufigkeit.

KT-602-1 RUS
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Bei abweichender Spezifikation
oder weit verzweigten
Rohrnetzen mit kritischem
Ölhaushalt, werden Systeme mit
Ölspiegel-Regulatoren empfoh-
len (siehe Kapitel 2.2). 
Ausnahmen sind möglich, wenn
es sich um erprobte Systeme für
die betreffende Anwendung han-
delt.

Konstruktive Ausführung von Saug-
Kollektoren

• Absolut symmetrischer Aufbau
(siehe auch Abb. 1). Dies betrifft
sowohl Kollektor-Konstruktion als
auch Saugleitungs-Eintritt und
Rohrabschnitte zu den Verdichtern.

• Sauggaseintritt:
- 2 Verdichter: zentral
- 3 und 4 Verdichter: über symme-

trisches "Hosenstück"

Seitlicher Eintritt ist (auch bei
geringer Gasgeschwindigkeit)
wegen ungleichmäßiger
Strömung und Ölverteilung im
Kollektor nicht zulässig.

• Rohrabschnitte zu den Verdichtern:
- nach oben abgehend, 30° ange-

schrägt,
- Einsaugöffnungen parallel zur

Kollektorachse,
- Leitungsführung zu den Verdich-

tern symmetrisch und mit identi-
schem Durchmesser.

Um das Aufsaugen von Schmutz
zu verhindern, sollten die
Stechrohre einen einheitlichen
Abstand zum Kollektorgrund
haben. Dies kann durch einen
Abstandhalter (Flacheisen)
erreicht werden, der nach dem
Einlöten bzw. Einschweißen der
Rohre wieder entfernt wird.
Grundsätzlich sollten alle Löt-
oder Schweißarbeiten unter
Schutzgas erfolgen. Späne oder
sonstige Ablagerungen sorgfältig
entfernen.

With deviating specifications or
widely branched pipe work with
critical oil circulation, oil level
regulator systems are recom-
mended (see chapter 2.2).
Exceptions are possible in case
of proven systems for a particu-
lar application. 

Design and styling of suction line
headers 

• Absolutely symmetrical construc-
tion (see also figure 1). This applies
both to the header design as well
as to the suction line intake and
pipe sections leading to the com-
pressors. 

• Suction gas intake: 
- 2 compressors: central 
- 3 and 4 compressors: via sym-

metrical Y-joint 

Side intake is not permitted due
to uneven flow and oil distribu-
tion in the header (also with low
gas flow velocities). 

• Pipe sections to the compressors: 
- pointing upwards, 30° bavelled, 
- suction openings parallel to the

header axis 
- symmetrical pipe runs to the com-

pressors with identical diameter. 

In order to prevent dirt from
being taken up, all of the pipes
should have the same distance
from the header base. This can
be achieved by using a spacer
(steel bar) which is to be 
removed after the pipes are sol-
dered or welded in place.
Generally, all soldering or weld-
ing work should be performed
under inert gas. Chips or other
deposits must be removed care-
fully. 

Â ñëó÷àå, åñëè ñïåöèôèêàöèÿ
óñòàíîâêè îòëè÷àåòñÿ îò îáû÷íîé
èëè ñèñòåìà òpóáîïpîâîäîâ
ÿâëÿåòñÿ ñëîæíîé è
ñèëüíîpàçâåòâëåííîé, ñ
êpèòè÷åñêîé ïî íàä¸æíîñòè
öèpêóëÿöèåé ìàñëà,
påêîìåíäóåòñÿ ïpèìåíÿòü
ñèñòåìó ñ påãóëÿòîpàìè ópîâíÿ
ìàñëà (ñì. ãë. 2.2). Âîçìîæíû
èñêë∑÷åíèÿ â ñëó÷àå óæå
ïpîâåpåííûõ ñèñòåì äëÿ
ñïåöèàëüíîãî ïpèìåíåíèÿ.

Ïpîåêòèpîâàíèå è êîìïîíîâêà
êîëëåêòîpà íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ 

• Àáñîë∑òíî ñèììåòpè÷íàÿ êîíñòpóêöèÿ
(ñì. òàêæå pèñ. 1). πòî îòíîñèòñÿ
êàê ê êîíñòpóêöèè ñàìîãî êîëëåêòîpà,
òàê è ê âõîäó ëèíèè âñàñûâàíèÿ â
êîëëåêòîp, à òàêæå ê ïàòpóáêàì,
èäóùèì ê êîìïpåññîpàì.

• Âõîä ëèíèè âñàñûâàíèÿ â êîëëåêòîp:
- 2 êîìïpåññîpà: ïî öåíòpó
- 3 è 4 êîìïpåññîpà: ÷åpåç
ñèììåòpè÷íûé òpîéíèêîâûé óçåë.

Âõîä ëèíèè âñàñûâàíèÿ â êîëëåêòîp
ñáîêó íå äîïóñêàåòñÿ èç-çà
íåîäíîpîäíîñòè âñàñûâàåìîãî
ïîòîêà è íåpàâíîìåpíîñòè
pàñïpåäåëåíèÿ ìàñëà â
êîëëåêòîpå äàæå ïpè íèçêèõ
ñêîpîñòÿõ òå÷åíèÿ ãàçà.

• Ïàòpóáêè, èäóùèå ê êîìïpåññîpàì:
- Ââîäÿòñÿ â êîëëåêòîp ñâåpõó
âíèç, íà êîíöàõ èìå∑ò ñpåç ïîä
óãëîì 30°,

- Âõîäû ïàòpóáêîâ äëÿ âñàñûâàíèÿ
ïåpïåíäèêóëÿpíû îñè êîëëåêòîpà

- Ñèììåòpè÷íûå ñ îäèíàêîâûìè
äèàìåòpàìè ïàòpóáêè, èäóùèå ê
êîìïpåññîpàì.

Äëÿ ïpåäîòâpàùåíèÿ âñàñûâàíèÿ
çàãpÿçíåíèé íåîáõîäèìî, ÷òîáû
âñå òpóáîïpîâîäû íàõîäèëèñü íà
îäèíàêîâîì pàññòîÿíèè îò äíà
êîëëåêòîpà. πòîãî ìîæíî äîñòè÷ü
ïpè ìîíòàæå, èñïîëüçóÿ pàñïîpêó
(ñòàëüíîé ñòåpæåíü), êîòîpûé
óáèpàåòñÿ ïîñëå ñâàpèâàíèÿ/
ñïàèâàíèÿ òpóá íà ìåñòå. Êàê
ïpàâèëî, âñå ñâàpíûå pàáîòû è
ïàéêà äîëæíû ïpîâîäèòñÿ â
àòìîñôåpå èíåpòíîãî ãàçà.
Íåîáõîäèìî àêêópàòíî óäàëÿòü
ñòpóæêó è íàãàp.
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Abb. 1 Ausführung mit optimiertem
Saugleitungs-Kollektor

Fig. 1 Design with optimised suction line
header

Pèñ. 1. Êîíñòpóêöèÿ óñòàíîâîê ñ
îïòèìèçèpîâàííûì êîëëåêòîpîì
íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ

Anordnung des Kollektors auch
unter Verdicherniveau möglich

Position of the header also pos-
sible below compressor level

Êîëëåêòîp ìîæíî
pàñïîëàãàòü òàêæå è íèæå
ópîâíÿ êîìïpåññîpîâ

KT-602-1 RUS

1 1 1



7

• Dimension des Kollektor-Rohres für
2 Verdichter: 
- Zentraler Eintritt mit Durchmesser

entsprechend der Gesamtleistung,
- Rohrabschnitte zu den Ver-

dichtern wie Lötanschluss der
Saug-Absperrventile.

• Dimension des Kollektor-Rohres für
3 und 4 Verdichter: 
- Sauggas-Geschwindigkeit bei

Querströmung im Kollektor 
< 1.5 m/s.

• Kollektor exakt waagrecht montie-
ren.

Saugleitungsfilter

In verzweigten Rohrnetzen mit vielen
Löt- oder Schweißverbindungen las-
sen sich oftmals Zunderbildung und
sonstige Verunreinigungen nicht voll-
kommen vermeiden. Der Einbau eines
Saugleitungsfilters mit austauschba-
ren Blockeinsätzen ist deshalb drin-
gend zu empfehlen. Die Filterele-
mente werden lediglich vorüberge-
hend in der Anlage belassen, um
abgelöste Verunreinigungen aufzu-
fangen. Bei Bedarf (z.B. Motorscha-
den) können auch Säure bindende
Filter eingesetzt werden.

Einbauposition vor dem Saugleitungs-
Kollektor.

• Dimensions of the header pipe for
2 compressors: 
- Central intake with diameter cor-

responding to the total capacity, 
- pipe sections to the compressors

according to the solder connec-
tion of the suction shut-off valves. 

• Dimensions of the header pipe for
3 and 4 compressors: 
- Suction gas flow velocitiy with

cross flow in the header 
< 1.5 m/s. 

• The header must be fitted exactly
horizontal. 

Suction line filter 

In widely branched pipeworks with
many soldered or welded connec-
tions, it is often not possible to com-
pletely avoid slag formation and other
dirt build-up. The installation of a suc-
tion line filter with exchangeable block
inserts is highly recommended. The
filter elements are only left in the sys-
tem temporarily in order to remove
loose dirt. If necessary (e.g. motor
damage), acid retaining filters can 
also be used.

Installation position before the suc-
tion line header. 

• Pàçìåpû òpóáû êîëëåêòîpà äëÿ
äâóõ êîìïpåññîpîâ:
- Öåíòpàëüíûé âõîä äîëæåí èìåòü
äèàìåòp, ñîîòâåòñòâó∑ùèé îáùåé
îáú¸ìíîé ïpîèçâîäèòåëüíîñòè,

- Ïàòpóáêè, èäóùèå ê
êîìïpåññîpàì - â ñîîòâåòñòâèè ñ
äèàìåòpîì âûâîäîâ ïîä ïàéêó
çàïîpíîãî âåíòèëÿ íà âñàñûâàíèè 

• Pàçìåpû òpóáû êîëëåêòîpà äëÿ
òpåõ èëè ÷åòûpåõ êîìïpåññîpîâ:
- Îïpåäåëÿåòñÿ ñêîpîñòü∑ ïîòîêà
âñàñûâàåìîãî ãàçà, ïpîòåêà∑ùåãî
â êîëëåêòîpå - ñêîpîñòü ïîòîêà
äîëæíà áûòü ìåíåå 1.5 ì/ñ

• Êîëëåêòîp äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí
ñòpîãî ãîpèçîíòàëüíî

Ôèëüòp íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ

Â ñëîæíûõ óñòàíîâêàõ ñ ñèëüíî
pàçâåòâëåííîé ñèñòåìîé òpóáîïpîâîäîâ ñ
áîëüøèì êîëè÷åñòâîì ñâàpíûõ èëè
ïàÿíûõ ñîåäèíåíèé íå âñåãäà âîçìîæíî
ïîëíîñòü∑ èñêë∑÷èòü îápàçîâàíèå øëàêà
è ñêîïëåíèå äpóãèõ çàãpÿçíåíèé.
Íàñòîÿòåëüíî påêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâêà
ôèëüòpà íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ ñî ñìåííûì
ôèëüòpó∑ùèì áëîêîì. Ôèëüòpó∑ùèå
∫ëåìåíòû ïîìåùà∑òñÿ â ñèñòåìó ëèøü
âpåìåííî äëÿ óäàëåíèÿ èç íå¸ çàãpÿ-
çíåíèé, íàõîäÿùèõñÿ â ñâîáîäíîì
ñîñòîÿíèè. Ïpè íåîáõîäèìîñòè 
(íàïpèìåp, ïîñëå çàìåíû ñãîpåâøåãî
äâèãàòåëÿ íà íîâûé), ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü
àíòèêèñëîòíûå ôèëüòpû.

Ìåñòî óñòàíîâêè - ïåpåä êîëëåêòîpîì
ëèíèè âñàñûâàíèÿ
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Konstruktive Ausführung von
Druckleitungs-Kollektorn 

• Querverbindung mit einseitigem
Abgang (siehe auch Abb. 2),

• Anordnung unterhalb Niveau der
Druckabsperrventile,

• Rohrquerschnitt – durchgängig
gleicher Durchmesser – gleich oder
größer als Gesamtquerschnitt der
Einzelleitungen.

• Verbindungsleitungen vom Absperr-
ventil zum Kollektor mit Gefälle.
Durchmesser entsprechend übli-
chen Auslegungskriterien.

Rückschlagventile 

Rückschlagventile in den Leitungsab-
schnitten zum Kollektor sind unter fol-
genden Voraussetzungen erforderlich
(siehe auch Abb. 2):
• Bei individuellem Ölabscheider für

jeden Verdichter – zum Schutz
gegen Rückkondensation von
Kältemittel in den Abscheider bei
abgeschaltetem Verdichter.
Anordnung jeweils nach dem Ölab-
scheider.

• Falls sich die Zylinderköpfe der Ver-
dichter während Stillstandszeiten
unterhalb Verflüssigungstemperatur
abkühlen können (siehe auch 2.2
Allgemeine Anforderungen und
Hinweise).  

Rückschlagventil bei einem gemeinsa-
men Ölabscheider (Einbauposition in
Richtung Verflüssiger):
• Bei Gefahr von Rückkondensation

aus Verflüssiger oder Flüssigkeits-
sammler und

• Anlagen mit langen Stillstands-
zeiten

Alternativ ist eine Beheizung des Öl-
abscheiders während des Stillstands
möglich.

Design and styling of discharge line
headers 

• Transverse connection with outlet
on one side (see also figure 2) 

• Located below the level of the dis-
charge shut-off valve 

• Pipe cross-section – identical diam-
eter throughout – equal to or larger
than the total cross section of the
individual pipes. 

• Connecting pipes from shut-off
valve to header with a downward
slope. Diameter in accordance with
usual design criteria. 

Check valves

Check valves in the pipe sections
leading to the header are necessary
under the following conditions (see
also figure 2): 
• With an individual oil separator for

each compressor – to prevent the
back condensation of refrigerant in
the separator when the compressor
is switched off. Each one posi-
tioned after the oil separator. 

• If the cylinder heads of the com-
pressors can cool down below con-
densing temperature during stand-
still periods (see also "General
requirements and remarks" in 
chapter 2.2). 

Check valve with a common oil sepa-
rator (installation position in the direc-
tion of the condenser): 
• If there is a danger of back con-

densation from the condenser or
liquid receiver, and 

• systems with long shut-off periods 

As an alternative, the oil separator can
be heated during standstill periods. 

Ïpîåêòèpîâàíèå è êîìïîíîâêà
êîëëåêòîpà íà ëèíèè íàãíåòàíèÿ

• Ïîïåpå÷íîå ñîåäèíåíèå ñ âûõîäîì
íà îäíîé ñòîpîíå (ñì. pèñ. 2)

• Äîëæåí áûòü pàñïîëîæåí íèæå
ópîâíÿ çàïîpíûõ âåíòèëåé íà
íàãíåòàíèè êîìïpåññîpîâ

• Ïëîùàäü æèâîãî ñå÷åíèÿ òpóáû,
èìå∑ùåé ïî âñåé äëèíå îäèíàêîâûé
äèàìåòp, pàâíà èëè áîëüøå ñóììå
ïëîùàäåé æèâûõ ñå÷åíèé âñåõ
íàãíåòàòåëüíûõ ïàòpóáêîâ, èäóùèõ
îò êîìïpåññîpîâ

• Ñîåäèíèòåëüíûå ïàòpóáêè, äîëæíû
áûòü íàïpàâëåíû îò çàïîpíûõ âåíòèëåé
êîìïpåññîpîâ ê êîëëåêòîpó ñ óêëîíîì
âíèç. ûèàìåòp âûáèpàåòñÿ èñõîäÿ
èç îáû÷íûõ òpåáîâàíèé ïpè
ïpîåêòèpîâàíèè.

Îápàòíûå êëàïàíû

Óñòàíîâêà îápàòíûõ êëàïàíîâ â
ñåêöèÿõ òpóáîïpîâîäà, âåäóùåãî ê
êîëëåêòîpó, òpåáóåòñÿ â ñëåäó∑ùèõ
ñëó÷àÿõ (ñì. pèñ. 2):
• Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ

îòäåëüíîãî ìàñëîîòäåëèòåëÿ íà
êàæäîì êîìïpåññîpå — äëÿ
ïpåäîòâpàùåíèÿ îápàòíîé
êîíäåíñàöèè õëàäàãåíòà â
ìàñëîîòäåëèòåëå ïpè îòêë∑÷åíèè
êîìïpåññîpà. Êàæäûé êëàïàí
óñòàíàâëèâàåòñÿ ïîñëå
ìàñëîîòäåëèòåëÿ.

• Åñëè ãîëîâêè áëîêà öèëèíäpîâ ìîãóò
îõëàæäàòüñÿ äî òåìïåpàòópû íèæå,
÷åì òåìïåpàòópà êîíäåíñàöèè âî
âpåìÿ ïåpèîäîâ âûêë∑÷åíèÿ
êîìïpåññîpà (ñì. òàêæå pàçäåë
"Îáùèå òpåáîâàíèÿ è èíôîpìàöèÿ"
â ãë. 2.2)

Îápàòíûå êëàïàíû óñòàíàâëèâà∑òñÿ
ïpè èñïîëüçîâàíèè îáùåãî
ìàñëîîòäåëèòåëÿ (ìåñòî óñòàíîâêè â
íàïpàâëåíèè êîíäåíñàòîpà):
• Åñëè èìååòñÿ pèñê îápàòíîé

êîíäåíñàöèè èç êîíäåíñàòîpà èëè
påñèâåpà æèäêîãî õëàäàãåíòà è

• Â ñèñòåìàõ ñ äëèòåëüíûìè
ïåpèîäàìè îòêë∑÷åíèÿ

Â êà÷åñòâå àëüòåpíàòèâíîé ìåpû
ìàñëîîòäåëèòåëü ìîæíî íàãpåâàòü
âî âpåìÿ ïåpèîäîâ âûêë∑÷åíèÿ
êîìïpåññîpîâ/öåíòpàëè.
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Abb. 2 Ausführung des Druckleitungs-
Kollektors

Fig. 2 Design of the discharge line
header 

Pèñ. 2. Êîíñòpóêöèÿ êîëëåêòîpà íè
ëèíèè íàãíåòàíèÿ

Anordnung des Kollektors auch
unter Verdicherniveau möglich

Position of the header also pos-
sible below compressor level

Êîëëåêòîp ìîæåò
pàñïîëàãàòüñÿ òàêæå íèæå
ópîâíÿ êîìïpåññîpîâ

KT-602-1 RUS
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Oil separator / oil return 

Provided there are sufficient flow
velocities, oil separators are not
mandatory, even in parallel systems.
However, they are generally recom-
mended in systems with high load
variations and for low temperature
applications which may have varying
oil circulation rates. Depending on
requirements, individual (per compres-
sor) or one common oil separator can
be used. 
For selection of separators, the entire
capacity range must be taken into
consideration, including operating
periods with higher evaporating tem-
peratures (pull-down conditions).
Special care must be taken with the
design of systems with a common
separator. 

• Oil return from a common oil sepa-
rator: 
- directly into the suction line

returning from the system – at
least 300 mm before the header
or the Y-joint 

• Oil return from an individual oil
separator
- directly into the oil return connec-

tion at the crankcase or into the
suction line of the respective
compressor

Ìàñëîîòäåëèòåëü / âîçâpàò ìàñëà

Ïpè óñëîâèè îáåñïå÷åíèÿ â
õîëîäèëüíîì êîíòópå äîñòàòî÷íûõ
ñêîpîñòåé ïîòîêîâ ìàñëîîòäåëèòåëè
íå ÿâëÿ∑òñÿ îáÿçàòåëüíûìè äàæå â
ïàpàëëåëüíûõ ñèñòåìàõ. Îäíàêî
îáû÷íî påêîìåíäóåòñÿ èõ
óñòàíàâëèâàòü â ñèñòåìàõ ñ áîëüøèì
äèàïàçîíîì èçìåíåíèÿ íàãpóçêè, à
òàêæå â ñëó÷àå èõ ïpèìåíåíèÿ â
óñëîâèÿõ íèçêèõ òåìïåpàòóp êèïåíèÿ,
ãäå ñêîpîñòü öèpêóëÿöèè ìîæåò
èçìåíÿòüñÿ. Â çàâèñèìîñòè îò
òpåáîâàíèé ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ
ëèáî îòäåëüíûå ìàñëîîòäåëèòåëè
(äëÿ êàæäîãî êîìïpåññîpà) èëè îäèí
îáùèé.
Ïpè âûáîpå ìàñëîîòäåëèòåëÿ
íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü âåñü äèàïàçîí
ïpîèçâîäèòåëüíîñòè, âêë∑÷àÿ
ïåpèîäû pàáîòû ñ ïîâûøåííûìè
òåìïåpàòópàìè èñïàpåíèÿ (îñîáî
òÿæåëûå óñëîâèÿ). 
Îñîáî âíèìàòåëüíî ñëåäóåò
ïîäõîäèòü ê ïpîåêòèpîâàíè∑ ñèñòåì
ñ îáùèì ìàñëîîòäåëèòåëåì.

• Âîçâpàò ìàñëà èç îáùåãî
ìàñëîîòäåëèòåëÿ:
- Íåïîñpåäñòâåííî â ëèíè∑
âñàñûâàíèÿ — íà pàññòîÿíèè íå
ìåíåå 300 ìì äî êîëëåêòîpà èëè
òpîéíèêîâîãî óçëà

• Âîçâpàò ìàñëà èç îòäåëüíîãî
ìàñëîîòäåëèòåëÿ:
- Íåïîñpåäñòâåííî ÷åpåç øòóöåp
ïpèñîåäèíåíèÿ ëèíèè âîçâpàòà
ìàñëà â êàpòåpå èëè â ëèíè∑
âñàñûâàíèÿ ñîîòâåòñòâó∑ùåãî
êîìïpåññîpà

Ölabscheider / Ölrückführung

Unter der Voraussetzung ausreichen-
der Strömungs-Geschwindigkeiten
sind Ölabscheider auch beim
Parallelverbund nicht zwingend erfor-
derlich. Der Einbau wird jedoch gene-
rell bei Anlagen mit starken Last-
schwankungen und für Tiefkühl-
Anwendungen empfohlen, die wech-
selnde Ölumlaufmengen aufweisen
können. Je nach Anforderungen kön-
nen individuelle (je Verdichter) oder
ein gemeinsamer Abscheider verwen-
det werden. 

Für die Auslegung der Abscheider
den gesamten Leistungsbereich
berücksichtigen, u.a. auch Betriebs-
zeiten bei höheren Verdampfungs-
temperaturen (Abkühlvorgänge).
Besondere Sorgfalt bei der Auslegung
erfordern Systeme mit einem gemein-
samen Abscheider. 

• Ölrückführung aus zentralem
Ölabscheider:
- direkt in die von der Anlage kom-

mende Saugleitung – mindestens
300 mm vor dem Kollektor bzw.
"Hosenstück"

• Ölrückführung aus Einzel-
abscheider
- direkt in den Ölrückführanschluss

am Kurbelgehäuse oder in die
Saugleitung des betreffenden
Verdichters 

KT-602-1 RUS
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2.2 Parallelverbund mit Ölspiegel-
Regulatoren

Systeme mit Ölspiegel-Regulatoren
sind universell einsetzbar (siehe auch
Kapitel 1). Bei dieser Konzeption wird
der Ölstand im Verdichter aktiv über-
wacht und bei Bedarf ergänzt. Dabei
kommen unterschiedliche konstruktive
Lösungen zur Anwendung:
• Mechanische Regulatoren mit 

kombiniertem Schwimmer- /
Ventilsystem.

• Elektronische Regulatoren mit
Schwimmer- oder Sensortechnik.
Die Ölzufuhr wird indirekt über ein
integriertes oder externes Magnet-
ventil gesteuert. Diese Ausführung
ermöglicht gleichzeitig eine Mini-
malstands-Überwachung des Ölni-
veaus und sollte deshalb bevorzugt
werden.   

Die Regulatoren werden direkt am
Schauglas-Anschluss montiert.

Allgemeine Anforderungen und
Hinweise

Systeme mit Ölspiegel-Regulatoren
benötigen einen Ölabscheider, der
das zu verteilende Öl bereitstellt.
Üblicherweise wird ein gemeinsamer
Ölabscheider eingesetzt (siehe auch
Kapitel 2.1 "Ölabscheider / Ölrück-
führung").

2.2 Parallel system with oil level
regulators 

Systems with oil level regulators can
be applied universally (see also chap-
ter 1). With this design the oil level in
the compressor is actively monitored
and topped up if necessary. Various
design solutions can be applied: 
• Mechanical regulators with com-

bined float and valve system 
• Electronic regulators with float or

sensor technology. Oil supply is
controlled indirectly via an integrat-
ed or external solenoid valve. This
design enables to monitor a mini-
mum oil level at the same time and
should therefore be preferred. 

The regulators are installed directly at
the sight glass. 

General requirements and remarks

Systems with oil level regulators need
an oil separator that provides the oil
that is to be distributed. Usually a
common separator is used (see also
"oil separator / oil return" in chapter
2.1). 

2.2 Ïàpàëëåëüíàÿ ñèñòåìà ñ
påãóëÿòîpàìè ópîâíÿ ìàñëà

Ñèñòåìû ñ påãóëÿòîpàìè ópîâíÿ
ìàñëà ÿâëÿ∑òñÿ ñèñòåìàìè
óíèâåpñàëüíîãî ïpèìåíåíèÿ (ñì.
òàêæå ãë. 1). Â ∫òèõ ñèñòåìàõ
ïpîèçâîäèòñÿ àêòèâíûé ìîíèòîpèíã è
påãóëèpîâàíèå ópîâíÿ ìàñëà â
êîìïpåññîpå ïî íåîáõîäèìîñòè.
Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå pàçëè÷íûõ
êîíñòpóêòîpñêèõ påøåíèé:
• Ìåõàíè÷åñêèå påãóëÿòîpû ñ

êîìáèíèpîâàííîé ñèñòåìîé
"ïîïëàâîê-êëàïàí"

• πëåêòpîííûå påãóëÿòîpû
ïîïëàâêîâîãî èëè ñåíñîpíîãî òèïà.
Ïîäà÷à ìàñëà påãóëèpóåòñÿ êîñâåííî
ïîñpåäñòâîì âñòpîåííîãî èëè
âíåøíåãî ñîëåíîèäà. πòî påøåíèå
ïîçâîëÿåò îòñëåæèâàòü ñíèæåíèå
ópîâíÿ ìàñëà íèæå äîïóñòèìîãî, à
ïî∫òîìó ÿâëÿåòñÿ áîëåå
ïpåäïî÷òèòåëüíûì.

Påãóëÿòîpû óñòàíàâëèâà∑òñÿ
íåïîñpåäñòâåííî íà øòóöåp
ñìîòpîâîãî ãëàçêà.

Îáùèå òpåáîâàíèÿ è èíôîpìàöèÿ

Ñèñòåìå ñ påãóëÿòîpàìè ópîâíÿ
ìàñëà íåîáõîäèì ìàñëîîòäåëèòåëü,
êîòîpûé îáåñïå÷èâàåò âîçâpàò ìàñëà,
ïîäëåæàùåãî pàñïpåäåëåíè∑ ïî
êîìïpåññîpàì. Îáû÷íî èñïîëüçóåòñÿ
îáùèé ìàñëîîòäåëèòåëü (ñì.
"ìàñëîîòäåëèòåëü / âîçâpàò ìàñëà"
ãë. 2.1)
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Abb. 3 Parallelverbund mit Ölspiegel-
Regulatoren

Fig. 3 Parallel system with oil level
regulators

Pèñ. 3. Ïàpàëëåëüíàÿ ñèñòåìà ñ
påãóëÿòîpàìè ópîâíÿ ìàñëà

System mit Niederdruck-
Öl-Reservoir

System with low pressure
oil reservoir 

Ñèñòåìà ñ ìàñëÿíûì
påñèâåpîì íèçêîãî
äàâëåíèÿ

System mit Hochdruck-
Öl-Reservoir

System with high 
pressure oil reservoir 

Ñèñòåìà ñ ìàñëÿíûì
påñèâåpîì âûñîêîãî
äàâëåíèÿ

Anordnung des Kollektors auch
unter Verdicherniveau möglich

Position of the header also
possible below the compressor
level

Pàñïîëîæåíèå êîëëåêòîpà
âîçìîæíî òàêæå íèæå
ópîâíÿ êîìïpåññîpîâ

KT-602-1 RUS
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Die Ölverteilung zu den Verdichtern
(Regulatoren) erfolgt aus einem
Ölreservoir. Um Schwankungen im
Ölhaushalt auszugleichen, muss das
Reservoir ein Mindestvolumen aufwei-
sen – Auslegung entsprechend
Herstellerangaben.

Als konstruktive Lösungen werden
zwei Ausführungsvarianten ange-
boten:
• Niederdruck-Reservoir als sepa-

rater Behälter (Abb. 3).
Das Öl aus dem Abscheider wird
unter Hochdruck in das Reservoir
geleitet. Dort erfolgt eine kontrol-
lierte Druckabsenkung durch
Entgasung zum Saugleitungs-
Kollektor. Ein Differenzdruckventil
(1,4 bar) in der Verbindungsleitung
gewährleistet einen ausreichenden
Überdruck vor dem Ölspiegelregu-
lator.

Mechanische Ölspiegel-Re-
gulatoren sind oftmals nur für
relativ geringe Differenzdrücke
geeignet. Es sollte eine
Ausführung für min. 6,5 bar
Differenzdruck gewählt werden. 

• Hochdruck-Reservoir – als zusätzli-
cher Ölvorrat im Ölabscheider
(Abb. 3).
Der Ölabscheider ist bei dieser
Ausführung ohne Schwimmerventil
ausgeführt. Die Ölleitung führt
direkt zu den Ölspiegel-Regu-
latoren. 

Für dieses System eignen sich
nur elektronische Ölspiegel-
Regulatoren. Sie müssen für den
Betrieb mit voller Druckdifferenz
geeignet sein.
Bei Einsatz mit Hochdruck-
Reservoir kann eine geänderte
Düsenbestückung im Regulator
erforderlich werden.

An oil reservoir provides oil for distrib-
ution to the compressors (regulators).
In order to compensate for fluctua-
tions in the oil, the reservoir must
have a certain minimum charge –
details in accordance with the manu-
facturers' specifications. 

Two design solutions are available: 
• Low pressure reservoir as a sepa-

rate receiver (figure 3). 
The oil from the separator is fed
into the reservoir at high pressure.
In the reservoir pressure is lowered
by releasing gas into the suction-
line header. A differential pressure
valve (1.4 bar) in the connecting
pipe ensures that there is sufficient
pressure before the oil level regula-
tor. 

Mechanical oil level regulators
are often only suitable for rela-
tively low pressure differentials.
A design should be chosen that
is suitable for at least a 6.5 bar
pressure differential. 

• High pressure reservoir – as an
additional oil reserve in the oil sep-
arator (figure 3). 
With this version the oil separator
does not have a float valve. The oil
line leads directly to the oil level
regulators. 

With this system only electronic
oil level regulators can be used.
They must be capable for opera-
tion with full pressure differential.
In combination with a high pres-
sure reservoir it may be neces-
sary to use another nozzle
inside the regulator. 

Ìàñëÿíûé påñèâåp ïîñòàâëÿåò ìàñëî
äëÿ pàñïpåäåëåíèÿ ïî êîìïpåññîpàì
(÷åpåç påãóëÿòîpû ópîâíÿ). Äëÿ
êîìïåíñàöèè ôëóêòóàöèé â ìàñëå
påñèâåp äîëæåí ñîäåpæàòü
îïpåäåëåííîå ìèíèìàëüíîå
êîëè÷åñòâî ìàñëà — ïîäpîáíåå
óêàçûâàåòñÿ â òåõíè÷åñêèõ
ñïåöèôèêàöèÿõ ïpîèçâîäèòåëÿ.

Èìååòñÿ äâà êîíñòpóêòîpñêèõ påøåíèÿ:
• Ìàñëÿíûé påñèâåp íèçêîãî

äàâëåíèÿ  - ∫òî îòäåëüíûé påñèâåp
(ñì. pèñ. 3).
Ìàñëî èç ìàñëîîòäåëèòåëÿ
ïîäàåòñÿ â ìàñëÿíûé påñèâåp ïîä
âûñîêèì äàâëåíèåì. Â påñèâåpå
äàâëåíèå ïîíèæàåòñÿ, çà ñ÷¸ò
ïåpåïóñêà ãàçà â êîëëåêòîp íà
ëèíèè âñàñûâàíèÿ.
ûèôôåpåíöèàëüíûé påäóêöèîííûé
êëàïàí äàâëåíèÿ (1.4 áàp),
óñòàíîâëåííûé íà ïåpåïóñêíîé
òpóáå îáåñïå÷èâàåò äîñòàòî÷íîå
äàâëåíèå íà âõîäå påãóëÿòîpîâ
ópîâíÿ ìàñëà.

◊àñòî ìåõàíè÷åñêèå påãóëÿòîpû
ópîâíÿ ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ
ëèøü â óñëîâèÿõ îòíîñèòåëüíî
íèçêèõ ïåpåïàäîâ äàâëåíèÿ.
Íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü
påãóëÿòîpû, êîíñòpóêöèÿ êîòîpûõ
pàññ÷èòàíà íà ïåpåïàä äàâëåíèÿ
êàê ìèíèìóì 6.5 áàp.

• Ìàñëÿíûé påñèâåp âûñîêîãî
äàâëåíèÿ — ∫òî äîïîëíèòåëüíûé
çàïàñ ìàñëà â ìàñëîîòäåëèòåëå
(ñì. pèñ. 3).
Â äàííîì âàpèàíòå â ìàñëîîòäåëèòåëå
íåò ïîïëàâêîâîãî êëàïàíà.
Ìàñëîïpîâîä ïîäêë∑÷åí
íåïîñpåäñòâåííî ê påãóëÿòîpàì
ópîâíÿ ìàñëà.

Â òàêîé ñèñòåìå ìîãó áûòü
èñïîëüçîâàíû òîëüêî
∫ëåêòpîííûå påãóëÿòîpû ópîâíÿ
ìàñëà. Îíè äîëæíû áûòü
ïpèãîäíû äëÿ pàáîòû ïpè
ïîëíîì ïåpåïàäå äàâëåíèÿ. Â
êîìáèíàöèè ñ ìàñëÿíûì
påñèâåpîì âûñîêîãî äàâëåíèÿ
èíîãäà âîçíèêàåò íåîáõîäèìîñòü
â èñïîëüçîâàíèè ñïåöèàëüíîãî
æèêë¸pà âíóòpè påãóëÿòîpà.
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Design of oil level regulators and
accessories 

The volume of the reservoir 
must be large enough in order to
compensate varying oil circlation
rates in the system (e. g. in-
creased oil return from the evap-
oators after defrost). 

Select oil level regulators, oil reser-
voir, differential pressure valve, oil fil-
ter (in the pipe to the regulators), oil
separator and check valve in accor-
dance with manufacturers' specifica-
tions. For check valve and oil separa-
tor the remarks in chapter 2.1. also
apply. 

Adapters for fitting the oil level regula-
tors are supplied by the respective
manufacturers. 

Connection thread at the sight
glass:
1 1/8"-18 UNEF. 

Design of suction line and dis-
charge line headers 

Headers and pipes can be designed
in accordance with the versions
described in "Design and styling of
suction line and discharge line head-
ers" in chapter 2.1 (see also figures 1
and 2). 

However, with the suction line header
the overall requirements concerning
symmetry and gas flow velocity are
less stringent. A lateral suction gas
intake is also possible. Several suction
line groups – for example with differ-
ing suction pressures – can be oper-
ated in parallel as well (satellite sys-
tems). In this case, however, a system
with a high pressure reservoir is rec-
ommended in order to ensure that the
regulators are supplied with sufficient
oil pressure at all operating condi-
tions. 

The pipe sections leading to the com-
pressors should be designed in con-
formance with the recommendations.

Êîíñòpóêöèÿ påãóëÿòîpîâ ópîâíÿ
ìàñëà è àêñåññóàpîâ

Îáúåì ìàñëÿíîãî påñèâåpà
äîëæåí áûòü äîñòàòî÷íî
áîëüøèì, ÷òîáû îáåñïå÷èâàòü
êîìïåíñàöè∑ êîëåáàíèé
pàñõîäà ìàñëà, öèpêóëèpó∑ùåãî
â êîíòópå (íàïpèìåp, çà ñ÷¸ò
âîçpîñøåãî âîçâpàòà ìàñëà èç
èñïàpèòåëÿ ïîñëå îòòàéêè).

Âûáèpàéòå påãóëÿòîpû ópîâíÿ ìàñëà,
ìàñëÿíûé påñèâåp, äèôôåpåíöèàëüíûé
påäóêöèîííûé êëàïàí äàâëåíèÿ,
ìàñëÿíûé ôèëüòp (íà òpóáå, âåäóùåé
ê påãóëÿòîpàì), ìàñëîîòäåëèòåëü è
îápàòíûé êëàïàí â ñîîòâåòñòâèè ñ
òåõíè÷åñêèìè òpåáîâàíèÿìè ïpîè-
çâîäèòåëÿ. Ê îápàòíîìó êëàïàíó è
ìàñëîîòäåëèòåë∑ òàêæå ïpåäúÿâëÿ∑òñÿ
òpåáîâàíèÿ, èçëîæåííûå â ãë. 2.1

Ïåpåõîäíèêè äëÿ óñòàíîâêè påãóëÿòîpîâ
ópîâíÿ íà êîìïpåññîpû ïîñòàâëÿ∑òñÿ
ñîîòâåòñòâó∑ùèìè ïpîèçâîäèòåëÿìè.

Ñîåäèíèòåëüíàÿ påçüáà ó
ñìîòpîâîãî ãëàçêà:
1 1/8"-18 UNEF.

Êîíñòpóêöèÿ êîëëåêòîpîâ íà ëèíèè
âñàñûâàíèÿ è íàãíåòàíèÿ

Êîëëåêòîpû è òpóáîïpîâîäû ìîãóò
áûòü ñïpîåêòèpîâàíû â ñîîòâåòñòâèè
ñ âàpèàíòàìè, îïèñàííûìè â ãë. 2.1
"Ïpîåêòèpîâàíèå è óñòpîéñòâî
êîëëåêòîpà íà ëèíèè âñàñûâàíèÿ è
íàãíåòàíèÿ" (ñì. pèñ. 1 è 2).

Îäíàêî äëÿ êîëëåêòîpà íà ëèíèè
âñàñûâàíèÿ îáùèå òpåáîâàíèÿ
êàñàòåëüíî ñèììåòpèè è ñêîpîñòè
ïîòîêà ãàçà ÿâëÿ∑òñÿ ìåíåå ñòpîãèìè.
Âîçìîæíî òàêæå ãîpèçîíòàëüíîå
pàñïîëîæåíèå ââîäà âñàñûâàåìîãî
ãàçà â êîëëåêòîp. Íåñêîëüêî ãpóïï
ëèíèé âñàñûâàíèÿ — íàïpèìåp, ñ
pàçëè÷íûìè äàâëåíèÿìè âñàñûâàíèÿ
— ìîãóò ôóíêöèîíèpîâàòü ïàpàëëåëüíî
(ñàòåëëèòíûå öåíòpàëè). Â ∫òîì ñëó÷àå
äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äîñòàòî÷íîãî äàâëåíèÿ
ìàñëà íà âõîäå påãóëÿòîpîâ âî âñåõ
pàáî÷èõ påæèìàõ påêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàíèå ñèñòåìû ñ ìàñëÿíûì
påñèâåpîì âûñîêîãî äàâëåíèÿ.

Ïàòpóáêè, èäóùèå ê êîìïpåññîpàì,
äîëæíû áûòü ñïpîåêòèpîâàíû â
ñîîòâåòñòâèè ñ påêîìåíäàöèÿìè.

Auslegung von Ölspiegel-
Regulatoren und Zubehör

Das Volumen des Reservoirs
muss groß genug bemessen
sein, um auch unterschiedliche
Ölumlaufmengen im System
ausgleichen zu können (z. B.
erhöhte Ölrückführung aus
Verdampfern nach Abtauung).

Ölspiegel-Regulatoren, Ölreservoir,
Differenzdruckventil, Ölfilter (in Zulei-
tung zu Regulatoren), Ölabscheider
und Rückschlagventile entsprechend
Herstellerangaben auslegen. Für
Rückschlagventile und Ölabscheider
gelten außerdem die Hinweise unter
Kapitel 2.1.

Adapter zum Anbau der Ölspiegel-
Regulatoren gehören zum Angebot
der betreffenden Hersteller.

Anschlussgewinde am Schauglas: 
1 1/8"-18 UNEF.

Ausführung von Saug- und
Druckleitungs-Kollektoren

Kollektoren und Rohrleitungen können
entsprechend den in Kapitel 2.1
"Konstruktive Ausführung der Saug-
kollektoren und Druckkollektoren" und
in Abb. 1 und 2 beschriebenen
Varianten ausgeführt werden.

Beim Saugleitungs-Kollektor sind die
Anforderungen an Symmetrie und
Gasgeschwindigkeit jedoch insgesamt
geringer. Ein seitlicher Sauggaseintritt
ist möglich. Ebenso können mehrere
Saugleitungsgruppen – u.a. bei unter-
schiedlichen Saugdrücken – parallel
betrieben werden (Satelliten-Anlage).
Für diesen Fall wird jedoch ein Sys-
tem mit Hochdruck-Reservoir empfoh-
len, um genügend Öldruck zu den
Regulatoren bei allen Betriebs-
zuständen zu gewährleisten.

Die Rohrabschnitte zu den Verdich-
tern sollten jedoch bevorzugt der
empfohlenen Ausführung entspre-
chen.

KT-602-1 RUS



15

Achtung!
Gefahr von Flüssigkeits-
schlägen!
Es sollten keinesfalls konstruk-
tive Lösungen verwendet wer-
den, bei denen während Still-
standszeiten Öl oder flüssiges
Kältemittel (aus dem Kollektor)
in die Verdichter fließen kann.

Druckleitungs-Kollektoren müssen
generell mit den Ausführungskriterien
in Kapitel 2.1 (Abb. 1) übereinstim-
men. Gleiches gilt für den Einbau von
Rückschlagventilen.

2.3 Sonstige Systemkomponenten
und Systemsteuerung

Ergänzende Hinweise zur Auslegung
der Verflüssiger, Enthitzer, Ver-
dampfer, Zusatzkühlung, System-
steuerung und Sicherheits-
einrichtungen siehe KT-600. 

!!
Attention!
Danger of liquid slugging.
Under no circumstances design
solutions should be used that
allow oil or liquid refrigerant
(from the header) to flow into the
compressor during system
stand-still peroids. 

Discharge line headers must generally
conform with the design criteria speci-
fied in chapter 2.1 (figure 1). The same
applies to the installation of check
valves. 

2.3 Other system components and
system control 

See KT-600 for additional remarks on
the design of condenser, desuper-
heater, evaporator, additional cooling,
system control and safety devices. 

!!
Âíèìàíèå!
Îïàñíîñòü ãèäpîóäàpà. Íè ïpè
êàêèõ îáñòîÿòåëüñòâàõ íå äîëæíû
ïpèìåíÿòüñÿ êîíñòpóêòîpñêèå
påøåíèÿ, ïîçâîëÿ∑ùèå ìàñëó
èëè æèäêîìó õëàäàãåíòó (èç
êîëëåêòîpà) ïåpåòåêàòü â
êîìïpåññîp âî âpåìÿ ïåpèîäà
åãî âûêë∑÷åíèÿ.

Êîëëåêòîpû íà ëèíèè íàãíåòàíèÿ
äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü êpèòåpèÿì,
îïèñàííûì â ãë. 2.1 (pèñ. 1). 
Òî æå ñàìîå îòíîñèòñÿ ê óñòàíîâêå
îápàòíûõ êëàïàíîâ.

2.3 ûpóãèå êîìïîíåíòû ñèñòåìû è
óïpàâëåíèå ñèñòåìîé

Ñì. KT-600 äëÿ ïîëó÷åíèÿ
äîïîëíèòåëüíîé èíôîpìàöèè ïî
êîíñòpóêöèè êîíäåíñàòîpà,
îõëàäèòåëÿ ñæàòîãî ïàpà, èñïàpèòåëÿ,
äîïîëíèòåëüíîãî îõëàæäåíèÿ,
óïpàâëåíè∑ ñèñòåìîé è óñòpîéñòâàì
áåçîïàñíîñòè.

!!
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